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Baumaschinenverkaufer gedacht: Was ich als
Angestellter kann, das kann ich mit meinem guten
Netzwerk auch als Selbstandiger. Gesagt getan:
Die C. Christophel GmbH war gegrundet.

Jetzt - fast 40 Jahre spater - ist die Christophel GmbH
ein etabliertes Handelsunternehmen flur Spezial-
Baumaschinen. Verantwortlich ist mittlerweile die
nachste Generation - Rudiger Christophel. Nach seinem
Firmeneintritt Ende der 80er Jahre leitet er seit 1993
als Geschaftsfiihrer gemeinsam mit einem weiteren
Geschaftsfuhrer die Geschicke der Christophel GmbH.

Anfragen ehemaliger Kunden aber hat sich der
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Auchseine beiden Sohne sind mittlerweileim Unternehmen
tatig. Sukzessive wurden die Vertriebsgebiete in den
vergangenen Jahren in weite Teile der Bundesrepublik
= erweitert. Ein zweiter Standort in Duisburg gehort
mittlerweile ebenso zum Unternehmen wie mehr als 50
Mitarbeiter und ein Jahresumsatz von tuber 50 Millionen
Euro. Der Sitz des Unternehmens wurde aus dem
heimischen Keller in Travemunde auf ein 10.000m2
groBes Grundstuck in der Taschenmacherstralle im
Gewerbegebiet Roggenhorst verlegt.
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Kerngeschaft des Unternehmens ist der Vertrieb
von Sieb-und Brech-Wasch- und Schredderanlagen
sowie weiteren Spezialbaumaschinen fur die Bau-und
Recyclingwirtschaft. Maschinen, die bis zu 80 Tonnen
wiegen, oft groRer sind als so mancher Lastwagen und
bis zu 700.000 Euro kosten.

Dabei kooperiert die Christophel GmbH als exklusiver
Vertriebspartner groRer Hersteller aus Deutschland
und dem europaischen Ausland. Auch ein eigenes
Markenlabel hat das Unternehmen in den vergangenen
Jahren entwickelt - CityEquip.

Gemeinsam mit  Partnerherstellern entwickelt
und produziert Christophel unter diesem Namen
Spezialanfertigungen fur spezielle Bedarfe des
Marktes. Aber auch das Thema Kundenservice wird
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bei Christophel groRgeschrieben. Neben einem
flachendeckenden Netzwerk von Subunternehmern
baut die Firma verstarkt ihr eigenes Serviceteam aus.
Eine Spezialeingreiftruppe - wie sie Rudiger
Christophel gerne nennt. Ziel ist es, den Kunden bei
den immer komplexer werdenden Maschinen schnell
den bestmoglichen Service zukommen zu lassen.
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Zu diesem Zweck wurde nun sogar eine neue Halle auf
dem Gelande errichtet, die mit rund 1.000 m? zuklnftig
als Lager fur Ersatz-und Verschleif3teile dienen wird.
Die damit freiwerdenden Kapazitaten im Haupthaus
werden dann zuklnftig als Werkstatt genutzt.
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Die Firma Haak Containerdienst GmbH & Co. KG
aus Elisabethfehn investierte kurzlich in eine neue,
leistungsfahige Trommelsiebanlage Pronar MPB 20.55.
Die Trommelsiebanlage zeichnet sich in erster Linie durch
den grolRen Trommelkdrper aus, der mit 2m Durchmesser
und 5,5m Lange flir eine hohe Durchsatzleistung sorgt
und trotzdem sehr exakte Trennschnitte ermoglicht.
Hochwertige Boden sollten exakt, moglichst ohne
plattiges oder scherbiges Material hergestellt werden.
Dieses funktionierte mit der Trommelsiebanlage auf
Anhieb bei hoher Durchsatzleistung. Ein groRvolumiger
Aufgabetrichter, lange Abzugsbander und hochwertige
Komponenten runden die robust verarbeitete Maschine
ab.

BesondererClou:der81 KW-starke Deutz-Turbodieselkann
aus dem Bereich der Motoreinhausung ausgeschwenkt
werden, somit ist der Motor von allen Seiten frei zuganglich
und der Service erfolgt kinderleicht. Alle relevanten
Maschinenfunktionen sind per Funkfernbedienung
steuerbar. Mit der Pronar MPB 20.55 hat Firma Haak
mittlerweile die dritte Aufbereitungsanlage von Christophel
im Einsatz. Auch der umfassende Service von Christophel
hat zur Kaufentscheidung beigetragen. Mit der Pronar
-Trommelsiebanlage hat Firma Haak eine Lucke in ihrer
Bodenaufbereitung geschlossen. Bdéden, die zum Teil
bisher entsorgt werden mussten, kdnnen nun durch die
Neuinvestition zu hochwertigen Full- und Mischboden
verarbeitet werden.
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Nach erfolgreicher Vorfuhrung ubernahm 2020 die Firma
BTT Beton, Transport und Tiefbau GmbH aus Prenzlau
eine neue Siebanlage ihres Lubecker Lieferanten fur
Aufbereitungstechnik. Nach Griindung am 1. September
1991 wuchs die Fa. BTT schnell zu einem erfolgreichen
Unternehmen in der Uckermark heran. Knapp 30 Jahre
spater sind 45 Mitarbeiter in den Bereichen Tiefbau,
Abbruch, Transport, Recycling von Boéden und Baustoffen
sowie mit der Fertigung von Transportbeton beschaftigt.
Seit jeher lag der Fokus auf Investitionen in moderne und
leistungsfahige Maschinentechnik. Hierbei l6ste nun die
Powerscreen Warrior 800 eine in die Jahre gekommene
stationare Siebanlage ab.

Auf ihrem Kettenlaufwerk lasst sich die 17 t schwere
Maschine einfach mit einem handelsublichen Tieflader
umsetzen. Durch den 3,1 m?® grol3en Aufgabetrichter kann
die Anlage gleichermallen mit Bagger oder Radlader
beschickt werden. Prallschutzleisten und gummierte
Rollen unter dem Abzugsband sorgen flr eine sichere
Materialaufnahme; auch bei grobem Aufgabegut.

Der im ,huck-bolt* Verfahren gefertigte 1.220 x 2.770 mm
groRe Doppeldeck-Schwerlast-Siebkasten verarbeitet
selbst schwierigste Materialen. In dem Siebkasten
konnen Maschensiebe, Lochbleche, Fingersiebe oder
auch Boforroste eingesetzt werden.

Drei Austragsbander mit einer Abwurfhdhe bis 3,64 m
sorgen fur ein groRes Haldenvolumen und ersparen
standiges Umtrimmen.

Zum Siebwechsel im Unterdeck wird das Uberkornband
ganz einfach hydraulisch ausgefahren. Fur das Oberdeck
sorgt die Montageplattform flir sicheren Stand.
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MPRB$20.72 — DAS FLAGGSCHIERFAUS DEM HAUSERRRONAR B ervuracoon Somewaide! ‘SARAME

Ihren Kunden mit 38 Mitarbeitern forstwirtschaftliche
Dienstleistungen, allesrundum Garten-und Landschaftsbau,
sowie Kompostierung und Erdenherstellung. Parallel zum
kontinuierlichen Ausbau und der Erweiterung des Angebotes
wurde auch der Fuhrpark erweitert und modernisiert.

Eine erste Vorfuhrung mit der MPB 20.55 konnte bereits
einen bleibenden Eindruck hinterlassen: hochwertige
Verarbeitung verbunden mit einem gunstigen Preis: ein
Trommelsieb flr anspruchsvolle Einsatze.

Daruber hinaus bieten Pronar-Trommelsiebanlagen einen
einfachen Trommelwechsel und aufgrund der guten
IRGNAR Zuganglichkeit (u.a. herausschwenkbarer Motor) einen

3 : Service, der leicht fallt.
U MmrFB 20.712 Abgerundet wird das Ganze durch die Funkfernbedienung,
;u 4 | . B

die samtliche Verbraucher bequem aus dem Radlader

steuern lasst. Insbesondere in der kalten Jahreszeit ein

Vorteil, den kein Bediener mehr missen will.

Da sich abzeichnete, dass die zu erwartenden Mengen

? — : —— wesentlich hoher sind, wurde nach einer Besichtigung der

e ' ‘ e v '_..Z._-__ : ' e A P = Anlage in Polen die groRere Pronar MPB 20.72 gekauft,
' = - m S eaveat ausgestattet mit einer Maschensieb-Trommel: die Erste

ihrer Art in Deutschland!

Verarbeitung, Zuganglichkeit und einfache Bedienung

entsprachen der bereits vorgefuhrten Anlage.

Das Wesentliche: Eine Trommelsiebanlage mit einer

Sieblange von 7.200 mm bei einem Durchmesser von 2.000

mm: Viel mehr geht im mobilen Bereich nicht!
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Die Firma Doéring, eines der grofiten Unternehmen

weckienburg-vorpommers in Aberch wd szt —  BEVWWAHRTE KOMBINATION VON POWERSCREEN

Aufbereitung, betreibt insgesamt funf AuRenplatze u.a. zur

e e uhaiteoniwaitmeliia iy oS R Backenbrecher Metrotrack 900 x 600 & Grobstucksiebanlage Warrior 800 -

die im taglichen Umlauf sind. ] ) N ] ] L . ) )
Die zum Recyceln bendtigte zuverléssige, leistungsstarke Einzeln eine feste Grofle in der Aufbereitung - in Kombination ein starkes Teaiiiiliy
Aufbereitungstechnik  wurde mit dem 29t-schweren o Vi3
Backenbrecher  Metrotrak und der 17t-schweren
Grobstlcksiebanlage Warrior 800 erfolgreich vorgefuhrt.
Durch starre Trichterwande ergeben sich beim Metrotrak
sehr kurze RuUstzeiten. Die Vorabsiebung kann durch
Betatigen eines Handhebels wahlweise aufdas Produktband
oder Uber das Seitenband abgefuhrt und aufgehaldet
werden. Die lastabhangige Steuerung sorgt automatisch
fur die kontinuierliche Brecherauslastung. Per Knopfdruck
offnet das automatische Blockadebeseitigungssystem die
Brechspaltdffnung und beseitigt schnell und unkompliziert
maogliche Verstopfer. Die Warrior 800 zeichnet sich als Vor-
oder Nachsieb gleichermal3en aus. Im Einzeleinsatz I0st sie
selbst schwierigste Siebprobleme wie Kompost und bindige
Bdden. Der 3,5 m® grofRe Trichter vertragt Radlader- oder
Baggerbeschickung gleichermalRen. Prallschutzleisten
und gummierte Rollen unter dem Aufgabegurt nehmen
schweres und grobes Aufgabegut sicher auf. Das Band wird
hydraulisch geschwindigkeitsgeregelt und leitet das Material
dosiert auf den Doppeldeck-Siebkasten, der die hohen
Beschleunigungskréafte sicher abtragt. Das Uberkornband
kann StickgréRen bis 500 mm sicher verarbeiten. Zwei
Seitenbander mit ca. 3,80 m Abwurfhdéhe sorgen fur grof3es
Volumen ohne standiges Umhalden. Beide Anlagen sind

von einem handelsiblichen Tieflader verfahrbar. O A T e o s Bauschuttaufbereitung & Abbruch
3 : : = e SRR GmbH & Co. KG
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mitder anspruchsvollen Brechtechnik. Die Ampelfarben grin
—gelb-rotweisenden Weg zur intuitiven Bedienung. Furdas
Brechen von Asphalthaben die RM -Entwicklungsingenieure
diesem speziellen Einsatzgebiet gesondert Rechnung
getragen. Fremdflller bereiten den Betreibern von
Asphaltmischanlagen groRe Sorgen. Zur Vermeidung
ist ein schonender Brechvorgang wunschenswert.
GrolRe Recyclingprallbrecher zerstéren das Korn beim
Brechvorgang und produzieren einen hohen Fulleranteil.
RM Brecher steuern die Rotordrehzahl, zerschlagen die
Asphaltschollen mit dem ersten Leistenkontakt und prallen
das Brechgut danach gegen das gezahnte Prallwerk. Die
Zahnung spaltet das Korn schonend, ahnlich wie beim
Backenbrecher. Entsprechend der Aufgabesieblinie kann
das Prallwerk an der oberen und unteren Lagerung im
Abstand zum Rotor eingestellt werden.
RM Prallbrecher werden vorzugsweise als Kombianlage mit
integrierter Nachsiebmaschine betrieben. Eine maximale
Reduktion im ersten Brechdurchgang ist nicht das Ziel.
Das Augenmerk der Einstellung liegt auch hier vielmehr auf
dem schonenden Brechbetrieb ohne hohe Fullerproduktion
A : = durch den gewollten Riicklauf des Uberkorns.

= et e S Stillstande und aufwendige Reinigungsarbeiten durch
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Al |' I' | s T e $tange ) Newitiem = verll<lebten "Bitumen.staub sind aber nicht nur wegen des
| - I]@I]i@j N-“..@m_m.' ﬁﬂ’@]iﬂ = “" ' T geringen Fulleranteils nahezu ausgeschlossen.

il - Kf"hl eeI;en MM@& Ieicht %ﬂf - <] In der Zwischenzeit sind einige RM-Kunden von Christophel
ielReinigungfschwenkeniwiridiese @MD@P - o  gem gesehene Dienstleister bei der schonenden und

zuverlassigen  Asphaltaufbereitung in  zahlreichen
N - s TSN Mischwerken.
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Die Firma Bruno Schulz Baustoffhandel und
Transportbetrieb mit Hauptsitz in Hurth bei Kdln betreibt
neben dem Transport von Schuttgutern, der Deponierung
von Boden und der Aufbereitung von Bauschutt auch ein
Kieswerk in der Nahe von Kerpen.

Dort werden Naturprodukte wie Sand und Kies, vor allem
fur die Betonindustrie abgebaut und aufbereitet. Uber die
Sand- und Kieswasche werden im Jahr ca. 300.000 t Sand
0-2 mm, Kies 2-8, 8-16 und 16-32 mm gewonnen.
Zur Problemfraktion hat sich in den letzten Jahren die
Kornung der Grole 16-32 mm entwickelt. Wurde sie
vor einigen Jahren noch gerne von den zu beliefernden
Betonwerken verarbeitet, geht der Trend aktuell immer
mehr zu ,schlankeren“ Bauten, in welchen flussfahigerer
Beton mit feinerem Kdérnungsanteil bendtigt wird. Somit
musste die aufwendig gewonnene und gewaschene
Kérnung zum einen auf Halde zwischengelagert und
zum anderem in regelmafBigen Abstanden mit mobilen
Mietanlagen nachgebrochen werden. Die Jahresmenge
der nachzubearbeitenden Koérnung belief sich so in
Spitzenjahren auf ca. 40.000 t. Um dem Arbeitsablauf im
Kieswerk mehr Flexibilitat zu verleihen, wurde zusammen
mit der Firma Christophel beraten, wie die Produktion
effizienter zu 16sen ist.

Gemeinsam reifte die Entscheidung, dass der monetare
Aufwand, welchen man derzeit in Mietanlagen steckt, dazu
ausreichen wirde, eine eigene Anlage zu finanzieren. Auch
die Probleme, die ein Mieter von speziellen Brechanlagen
hat, fallen weg. Kernpunkte waren: Eine eigene Anlage
ist immer dann verfugbar, wenn sie gebraucht wird.
Die Zerkleinerungswerkzeuge konnen genau auf den

PORTAFILL MC8 KEGELBRECHER ZERKLEINERT KIESKORNUNG
16-32 MM IN HURTH
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Anwendungsfall angepasst werden. Die eigenen Leute
kennen die Anlage und kdnnen somit produktiver arbeiten.
DavorOrtder Sonderfall vorlag, dass ,nur“eine gewaschene
Kieskornung von 16-32 mm gebrochen werden musste,
fiel die Wahl auf den Kegelbrecher MC8 des irischen
Herstellers Portafill. Auf der 22t-schweren, kettenmobilen
Anlage ist ein 750mm-grofRer Kegelbrecher verbaut. Dieser
kann bei entsprechender Werkzeugkonfiguration einen
Brechspalt von unter 10 mm fahren. In der Theorie somit
eine nahezu ideale Anlage, um ein Zielprodukt von 0-16
mm mit moglichst geringem Anteil an 0-2 mm Brechsand
herstellen zu konnen.

Vereinbart wurde eine Vorfuhrung, in welcher der
Kegelbrecher sein Konnen unter Beweis stellen sollte.
Gleichzeitig wurde getestet, ob der Kegelbrecher mit einer
vor Ort vorhandenen Siebanlage, Typ Chieftain 1400 von
Powerscreen, im Kreislauf kombiniert werden kann.

Bei dem zweitagigen Test wurde ein optimales Ergebnis
erzielt.

Eine Aufgabeleistung von 80 t/Std. war problemlos maglich.
Der Sandanteil 0-2 mm lag bei maximal 15 % und der
Uberkornanteil war mit rund 10 % absolut hdndelbar. Somit
konnten in der Stunde 60 t des Zielprodukts hergestellt
werden. Auch die Kombination mit der Chieftain 1400 ist
unkompliziert moglich.

Sowar schnell klar, dass die Anlage bei Firma Schulz bleibt
und kinftig das Brechkorn direkt mit in die Kieswasche
aufgeben wird oder, je nach Nachfrage, bei ,trockener”
Produktion auch in Kombination mit der Siebanlage
genutzt werden kann.
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fur Abbruch- und Ruckbautechnik schon seit Jahren
CityEquip-Kunde. Sein Einzugsgebiet erstreckt sich
sowohl im stadtischen als auch im landlichen Bereich in
Ostholstein sowie rund um Lubeck. Jetzt erweiterte er
seine Kapazitaten mit dem CityTrak 9TX - seit 2016 das
Flaggschiff von CityEquip in der beliebten 30-t-Klasse.
Wegweisend und in dieser Klasse einzigartig ist der
groRzugig dimensionierte Aufgabetrichter, der mit
einer Lange von 4,6 m die Befullung mit z.B. groRen §
Radladern zulasst. Hierdurch wird dem Betreiber |
auf Wunsch der Einsatz nur eines Beladegerates
ermoglicht. Hydraulisch klappbare Trichterwande, die
zum Betrieb ganz simpel und bedienerfreundlich verkeilt
werden, verkurzen die Rustzeiten auf ein Minimum.

Die Aufgaberinne mit verlangerter und abgestufter
Vorabsiebung befordert das Aufgabegut nicht nur sicher |
zur Brecheinheit, sondern siebt vorhandene Feinanteile
auch verschleiBarm und mit maximaler Effektivitat
aus. Der 900mm-breite Einschwingen-Backenbrecher
kann dank optimierter Einlaufgeometrie auch grébstes
Material sicher verarbeiten. Neben der kinderleichten
(und optional auch hydraulischen) Spaltverstellung
wurde die Exzenterwellen-Drehzahl um etwa 10%
erhoht. <
Dem Betreiber ermdglicht dieses Merkmal ein »°
effektives und wirtschaftliches Arbeiten, welches von

der sparsamen Antriebseinheit untermauert wird. Nur

10-12 Liter Diesel pro Stunde werden bei normaler C|i e q u | p ? £ —~-1 r@';-_ . e ! R h d r

Beanspruchung verbraucht. Der dieselelektrische h"*;’:' N e i e < e 0 we e

Betrieb mit dem schallgedammten 110 KVA-Aggregat AR A ENGR R e Gl o e - ij i
g ggreg min E ral pro cess in ng| S8 ‘!-_ e W S Abbruch- und Riickbautechnik
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ABedienfreundlichkeit und geringen Emissionswerten aus“, berichtet §'\zen,

= @ seine neue Anlage.

ist zudem richtungsweisend leise. Die Bediener-
freundlichkeit steht beim CityTrak 9TX mit an oberster
Stelle: das Design des Austragsbandes ermdglicht eine
wartungsarme Gurtfihrung, die auf ganzer Bandlange
mittels Kunststoffschienen und Prallelementen gegen
Materialaustrittgedichtetist. EinehydraulischeAbsenkung
des 1.000 mm breiten Bandes ist ebenfalls madglich.
Reinigungs- und Wartungsarbeiten werden mal3geblich
erleichtert. BeiBedarfkanndie komplette Bandkonstruktion
aus dem Chassis der Maschine herausgefahren werden,
so dass mit wenigen Handgriffen die Zuganglichkeit des
Gurtes von allen vier Seiten gesichert ist. Besondere
Zuganglichkeit bieten auch die Wartungsplattformen.
Groldzugig dimensioniert am Brecher und am Aggregat,
ermoglichen die Buhnen leichten und ergonomischen
Zugang zu allen Komponenten. Die Bewegungsfreiheit
fur das Bedienpersonal auf der Maschine kann als
richtungsweisend angesehen werden.

Der CityTrak 9TX ist mit einem leistungsstarken
Uberbandmagneten ausgestattet, der bei Bedarf auf
Knopfdruck nach links oder rechts auswirft. Eine Option,
die von vielen Anwendern gefordert wird. Ein stabiles
Chassis mit grof3zligig dimensionierten Laufwerksketten
sowie die Kabel- und Funkfernbedienung erméglichen
leichte Handhabe der Maschine auf Baustellen und
beim Verladen. Serienmafig wird der CityTrak 9TX mit
einer Aufnahme-Vorbereitung fir ein anzuhangendes
Uberkorn-Nachsieb geliefert. Dieses kann auf Wunsch
uber die Brechanlage elektrisch mitbetrieben werden
und braucht bei entsprechendem Transportgerat nicht
mehr demontiert werden.

i% BRECHEN




Erfolg durch Zuverlassigkeit, mit diesem Motto hat die P *‘f Lt ""ﬁ 3
Firma Landschaftsbau Katritzki GmbH aus Luckenwalde S KRAF TP,A
einedynamische Unternehmensentwicklungindenletzten S sShamaSa =iE oy onl o el 0 Y Mg o RO Aen CRERRG A eea G ﬁ;;r.. A Tk
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nicht mehr nur im Landschaftsbau, sondern auch im [ = S5 F L S i P oA T Sy R et iy Sl % et
Tiefbau, Abriss, Containerdienst. Gleichzeitig ist das
Unternehmen ein zertifizierter Entsorgungsfachbetrieb
mit eigener Aufbereitungstechnik. Seinem Motto treu,
setzt Herr Katritzki dabei auf die zuverldssige und
leistungsfahige Aufbereitungstechnik aus dem Hause
Christophel aus Lubeck.
ImBereichdesLandschaftsbausfallenregelmafigkleinere
Mengen an Grunschnitt und Wurzeln an, aullerdem
Altholz von Abrissen und dem Containerdienst. Um
diese Massen entsprechend kostengunstig abzusteuern,
wurde ein Schredder gesucht, der die Aufgabenstellung
bewaltigen kann und dabei kostenglnstig in der
Anschaffung ist.

Gerade die grof3en, haufig anfallenden Wurzelstimpfe
hatten sich in der Vergangenheit als hartnackige
Aufgabe erwiesen. AulRerdem wurde dabei auch ein | Sy I _ N . _
leistungsfahiger Schredder gesucht, sodass man % olgsSas = S - TEN g PR /. AT i) _ a2 T ' o= | 7% #fenarvecycling.ce
sich immer wieder schnell auf das Tagesgeschift ¢ ®Pcel 7~ » - ' ' ] : ] ' —

konzentrieren kann und keine Mitarbeiter unnotig lange
am Schredder gebunden werden.

Diese Anforderungen erfullt der kompakte Schredder
MRW 2.85 von Pronar zuverldssig, weil er kraftvoll
zerkleinert. Der Langsamlaufer liefert max. Drehmoment
auf jeder Welle des MRW 2.85G und hat dabei ein
sehr gutes Einzugsverhalten. Aus den verschiedenen
Werkzeugkonfigurationen kann das Passende fur den
Einsatzbereich des Kunden gewahlt werden. Viele
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Werkzeuge verringern den Freiraum und sorgen fur
ein feines Produkt. Wellen mit wenigen Werkzeugen
= entwickeln mehr Kraft am Werkzeug fiir schwierige
Einsatze und grobe Kérnungen. Maximale Zerkleinerung
mittels Brechen, Reilden und Verformen wird durch
langsam laufende Doppelwellen-Zerkleinerer erreicht.
Die Schredderkammer misst 1.720x2.340 mm.
Ineinandergreifende Werkzeuge beider Wellen greifen
das Schreddergut mit maximaler Kraftentfaltung an. Je
nach Motorauswahl ziehen der CAT Dieselmotor mit
298 kW (405 PS) oder der Volvo Penta mit 315 kW (428
PS) kraftvoll durch. Je nach Getriebeauswahl stehen 2
x 90.000 Nm oder 2 x 120.000 Nm zur Verfugung. So
wird auch die Zerkleinerung von Problemchargen wie
Matratzen, Bahnschwellen und vieles mehr moglich.
Aus drei verschiedenen Nachbrechbalken wird gewahilt,
ummitdenpassendenWellenwerkzeugendie gewunschte
Kornung zu produzieren. Je nach Aufgabematerial wird
aus den drei serienmalig hinterlegten Programmen
= die wirtschaftlichste Arbeitsweise ausgewahlt oder
~ auf dem vierten freien Platz selbst programmiert. Die
Uberwachung des 1.400mm-breiten Abzugsbandes
regelt das Wellenpaar, sofern Uberlast droht.

Den Schredder gibt es in drei Varianten: radmobil,
containermobil und auf Kette. Der MRW 2.85 gelangt
als 3-Achshanger mit EG-Zulassung fur Strallenfahrten

. i '-:’tr ___=.*_‘_ ‘____ -

: S i B il e | bis 100 km/h zum Einsatzort. Die Bedienung tber das
Thomas Katritzkilschautigelassenlin:die'Zukunft, der neue Schredder,wird!ihn dabei Display ist leicht und intuitiv erlernbar. Im Betrieb dankt

- OJ

der Bediener technischen Unterstitzungsfunktionen
- wie z.B. der Betriebsuberwachung, der automatisch
reservierbaren Lufterfunktion und der hochwertigen
Funkfernbedienung.
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Das Team der Firma REWO Recycling & Rekultivierung
GmbH in Leipzig setzt auf die leistungsstarke
Aufbereitungstechnik von Powerscreen und Telestack.
Die in die Jahre gekommene, stationare Technik wurde
komplett durch eine Siebanlage Warrior 1400, einen
Prallbrecher TP500SR und ein Haldenband LF520 ersetzt.
Dabeiistdie hochmoderne Prallmuhle das neue Herzstuck.
Mit einer Durchsatzleistung von ca. 200t/h werden jetzt
vollmobil mineralische Aufbruchmassen zu hochwertigen
Rohstoffen verarbeitet.

Der Powerscreen Trakpactor 500SR vereint moderne
Prallwerkstechnik aus dem Hause Hazemag und das
,ENngineering“ von Powerscreen zu einer sehr robusten
und hocheffizienten Kombianlage. Die Anlage verfugt Uber
ein aktives Doppeldecker-Sieb vor der Brechkammer und
eine Eindecker-Nachsiebeinheit.

Das Vorsieb entfernt bindige Feinanteile und fuhrt wertige
Kornungsanteile dem Brechprozess wieder zu. Wahlweise
kann das Material Uber das extralange Haldenband
ausgetragen oder Uber Bypass dem Endprodukt
wieder zugefuhrt werden. So wird das maximale aus
dem Aufgabeprodukt herausgeholt. Man erhalt ein
qualitativ hochwertiges Endprodukt und schont die
Rohstoffreserven. Der Verschleilt wird durch die geringen
Feinanteile im Brechprozess minimiert. Mit dem Nachsieb
wird direkt ein qualifiziertes Endprodukt hergestellt und
das Uberkorn zurlick zur Brecheinheit gefiihrt. Durch
das 4,80m-lange Sieb konnen selbst feine Trennschnitte
mit hoher Durchsatzleistung durchgefuhrt werden. Eine
perfekte Kombination von Sieben, um die Brechkammer
der Anlage, die Hazemagprallmuhle, optimal zu betreiben.
Schon die stationdre Anlage war mit einer
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Hazemagprallmihle ausgestattet, die mit voller
Uberzeugung von der Firma REWO betrieben wurde.
Die sehr robuste und hocheffiziente Brechkammer ist mit
hydraulischabgestutztenPrallwerkenausgestattet. Dadurch
wird maximale Sicherheit gegenuber Fremdkdrpereintritten
gewahrleistet. Zusatzlich kann die Brechkammer schnell
auf den gewlnschten Zerkleinerungsgrad eingestellt
werden. Verstopfer werden sicher und bequem beseitigt
und es geht keine Energie durch gestauchte Federn
verloren. Im Ergebnis erhalt man eine maximale Reduktion
des Aufgabegutes mit wenig Uberkorn.

Die Brechkammer ist direkt Uber eine Kupplung mit dem
Motor verbunden, somit geht keine Energie verloren und
100% der Leistung kommen da an, wo sie gebraucht
werden.Mit dem TP500 SR hat Powerscreen einen
wahren Leistungsgiganten fur schwierige Aufgaben in der
Natursteinverarbeitung und im Recycling erschaffen. Die
mobile Technik wird durch ein kettenmobiles Haldenband
LF520 von Telestack erganzt. Das Haldenband ist mit
einem Schwerlastbunker ausgestattet, kann direkt per
Radlader beschickt werden oder hinter einer Mobilanlage
zum Einsatz kommen. So ermdglicht es das Aufsetzen
von hohen Halden auf engsten Raum. Man kann jetzt
die vorhandenen Kubikmeter maximal ausnutzen, steile
Haldenneigungen bieten mehr Umschlag bei geringerem
Flachenbedarf. Statt mit dem Radlader ineffizient die
Halden zu erklimmen, konnen mit dem LF520 schnell mal
500t aufgehaldet werden, und das bei einer Haldenhdhe
von 8,9m. Das Haldenband kann auch direkt hinter einem
Mobilgerat arbeiten, hauft das Material dann mit ca. 1/3
der gewohnlichen Radladerkosten und schont auRerdem
dabei die Umwelt.
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Fur die 1935 als Fuhrunternehmen gegrundete
Firma Roling aus Emsblren, ist die Bewirtschaftung
und Unterhaltung von Sand und Kiesgruben ein
fester Bestandteil in der Unternehmensstruktur.
Zunachst wurden die Sandgruben mit gebrauchter
Aufbereitungstechnik betrieben. 2019 entschloss man
sich, in eine neue moderne Anlage zu investieren. Ziel
war es, die Betriebsablaufe zu optimieren, die Leistung zu
erhohen und dadurch die Kosten bei sicherer Produktion
zu senken. Der 85%ige Sandanteil im Rohmaterial verfugt
uber einen Feinstsandanteil von ca. 25% < 0,25 mm.
Bauartbedingt gelangte es dem gebrauchten Schopfrad
nicht im ausreichenden Male, diese Anteile auszuspllen.
Je nach Abbaugebiet verursachten Wurzelbestandteile
Qualitatseinschrankungen. In einem Absetzbecken
wurden die Feinstsandanteile ruackgehalten. Die
Beckenraumung erwies sich als platzintensiv, teuer und
sorgte fur schwankende Feinstsandqualitaten. Zusammen
mit den Spezialisten der Christophel-Niederlassung in
Duisburg erfolgte eine genaue Analyse der Gegebenheiten
vor Ort. Vor- und Nachteile von Zyklontechnik,
Schopfrad und Sandschnecke zur Sandentwasserung
wurden gegenubergestelit. Anfang 2020 fiel die
Entscheidung zu Gunsten des neuen semimobilen
Nassaufbereitungskonzeptes ,CleanWash®“. Es besticht
durch seine modulare Bauweise mit vorgefertigten,
aufeinander abstimmten Komponenten. Diese werden
weitgehend vormontiert auf der Baustelle angeliefert, dort
in einer sehr kurzen Bauphase zusammengebaut und in
Betrieb genommen.

Ein entscheidender Vorteil des modularen Konzeptes
,CleanWash“ von  Christophel ist, dass der
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\ S, N ' ~—— ' Betreiber, je nach Lagerstatte, aus den beschriebenen
R ’. 9\ 09 A TR e | [ gt ' ' g S, Sandaufbereitungssystemen individuell wahlen kann.
- R/ S SN N T~ | Wi P/ Nicht der Betreiber passt sich dem modularen Anlagenkonzept
o ,"g Gﬂlb" & CO. KG {\Q,& ) == QLS g Ty : @ an, sondern das Konzept passt sich dem Betreiber an.
48488 Emsbiiren - Lingener Str. 36 ¢ s " \s | ] Sy e I = ' ; B Die Anlage besteht aus folgenden Komponenten: Ein
Tel. (059 03) 555 - Fax (059 03) 78 84 - www.Transporte-Roling.de E % | B 3 S Ty i Sizer-Abweisrost tber dem 15 m?3-Bunker schitzt die
: : ; : ' hochwertige Nassaufbereitung vor UbergroRen. Das
Sizer-Prinzip sorgt fur Schwingungen der 45mm-starken
Sizerstangen und zum gewlnschten Selbstreinigungseffekt
bei der Uberkornabscheidung. Das zu waschende Sand-
Kies-Gemisch wird Uber ein 22m-langes, voll verzinktes
Steigband zur Siebmaschine geférdert. Am Ubergabepunkt
zum Siebmodul V 15/40 wird das Material in einem
Aufgabekasten zum ersten Mal mit Wasser eingeweicht. Dies
. erleichtert die Trennung in saubere Kornung und erhoht die
Durchsatzleistung.
Der mit einer im Olbad gelagerten Antriebswelle angetriebene
3-Decker-Siebkasten trennt bei 32mm, bei 8mm und bei 2mm.
85 Dusen verteilen die bendtigte 150 m3/h Wassermenge
gleichmaldig auf den Siebdecks. Aus dem Zusammenspiel
von aggressivem Siebkasten und ndétiger Wassermenge
werden genaue und saubere Trennschnitte erreicht. Die
Koérnungen 2-8 mm und 8-32mm werden Uber Haldenbander
individueller Lange anforderungsgerecht aufgehaldet. Das
Sandwassergemisch 0—2 mmwird direkt Uber eine Rohrleitung
zum nachste Modul Sandschnecke WSS100 geleitet.
Die variabel steuerbare Aufgabeposition des Sand-Wasser-
Gemisches in die Sandschnecke, sowie die stufenlos
verstellbare Aufstromvorrichtung ermdglichen je nach
Marktanforderungen auf den Sand flexibel Einfluss zu
- nehmen. So wird aus dem Rohsand ein DIN-gerechtes
Betonsandprodukt.
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Die Firma Strabagistals einesdergrofRten Bauunternehmen
Deutschlands in vielen Bereichen der Bauwirtschaft tatig
und kann auf den Erfahrungsschatz von uber 12.000
Mitarbeitern aufbauen.

Vor dem Hintergrund stetig steigender Anforderungen
von Seiten des Marktes steht die Strabag vor der
Herausforderung, die Qualitaten zu erh6hen und dabei
gleichzeitig die Nach-haltigkeit zu verbessern.

Gerade im Bereich der Schuttguter bietet sich durch den
Einsatz geeigneter Technologien ein hohes Potenzial, die
Produktqualitaten zu verbessern und dabei gleichzeitig die
nachhaltige Nutzung von Ressourcen zu erhdhen.

Mit ihrer Gber 30-jahrigen Erfahrung in den Bereichen
Sieben, Brechen, Halden und Dosieren kann die Firma
C. Christophel GmbH fur die Anforderungen der Strabag
auf einen grof3en Erfahrungsschatz zur Losungsfindung
zurtckgreifen.

Die Strabag stand vor der Fragestellung, ob denn wirklich
wie bisher der Grofteil von Aushubmaterial entsorgt und
entsprechend neue Schuttguter zugekauftund zur Baustelle
transportiert werden mussen. Oder ob es mittlerweile
Alternativen fir die zuklnftigen Baustellen gibt?

Ziel war, eine Lésung zu finden, bei der die anfallenden
Aushubmaterialen durch mobile Sieb- und Brechanlagen
zunachst klassiert und anschlieBend wieder so exakt
zusammengemischt werden kdnnen, dass sich Entsorgung
und Zukauf auf ein Minimum reduzieren lassen.

Die Erh6hung der Qualitdten aus Aushubmaterialien

REIHEN-DOSEUR: NACHHALIIGE NUTZUNG VON BAUSTELLEN-
AUSHUB BEI GLEICHZEITIG
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wurde den Einsatz von neuen Schuttgutern reduzieren und
somit einen signifikanten Beitrag zum nachhaltigen Einsatz
der Rohstoffe leisten.

Nach einer grundlichen Analyse der Aufgabenstellung
sowie der individuellen Gegebenheiten vor Ort kam man
gemeinsam zu dem Ergebnis, dass die vom Kunden gestellten
Anforderungen am besten durch eine radmobile Dosieranlage
aus dem Hause Christophel zu I6sen sind.

Die radmobile Dosieranlage ist so konzipiert, dass sie mit der

~ passenden Zugmaschine ohne zusatzliche Genehmigungen

schnell von einer Baustelle zur nachsten transportiert werden
kann.

Kurze Reaktionszeiten und einfache Inbetriebnahmen auf den
Baustellen in Kombination mit hohen Durchsatzleistungen von

. bis zu 700 t/h sorgen dafir, dass die radmobile Dosieranlage

nicht nur zu Qualitatssteigerung und Nachhaltigkeit fuhrt,
sondern auch einen essentiellen Beitrag zur Kostenreduktion
auf der Baustelle leistet.

Vor diesem Hintergrund betragt die Amortisierungszeit
fur mobile Dosieranlagen meist deutlich weniger als ein
Jahr. Genau diese kurzen Amortisierungszeit sowie der
uberzeugende Testlauf der mobilen Dosieranlage auf der
Baustelle haben alle Beteiligten davon uberzeugt, dass diese
mobile Dosieranlage von der Firma Christophel genau die

ﬂﬂﬂﬁ richtige Wahl ist.

SICHTEN &
SORTIEREN

A



 CHRISTOPHEL

Einsatzberichte / Videos: www.christophel.com/de/mediathek
Herausgeber: C. Christophel GmbH; Taschenmacherstr. 31-33; 23556 Liibeck; Tel.: 0451-8 99 47-0; Fax: 0451-8 99 47-49; mail@christophel.com; www.christophel.com Pressespiegel 2021




