PRESSE

P> HALDEN

Haldenband Telestack TCL 431 R setzt Riesenhalde auf

Foto: © Christophel

m Werk Nutzen der Firma Brockmann Recycling
GmbH wird das Altholz in der dortigen stationa-
ren Aufbereitungsanlage in mehreren Schritten
zerkleinert, mit aufwendiger Trenntechnik von
Metallen befreit und so zu hochwertigem Brenn-
stoff aufbereitet, welcher zum groéfRten Teil zu ei-
nem Heizwerk in Hamburg geliefert wird. Um den
ganzjahrigen, kontinuierlichen Betrieb der Aufbe-
reitungsanlage zu gewahrleisten und gleichzeitig
wahrend der Heizperiode von Oktober bis Ende
April standig lieferfahig zu sein, musste das Zwi-
schenlager erweitert werden.

Die neue Lagerflache liegt jenseits einer werksin-
ternen Stral3e und musste durch eine Férderband-
bricke erschlossen werden. Die Lucke zwischen
dem stationaren Schwenkfoérderturm und der
Bandbrticke wurde durch ein im Jahre 2009 von
der C. Christophel GmbH aus Lubeck gelieferten
kettenmobilen Haldenband Telestack TC 421 ge-
schlossen.

Zur Aufhaldung auf der neuen Lagerflache kommt
das im Fruhjahr 2015 ebenfalls von Christo-
phel gelieferte, mobile Schwenkband Telestack
TCL 431 R zum Einsatz. Mit dieser Neuentwicklung
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Maschinelles Aufhalden mit dem
TC 431R reduziert die Kosten

des nordirischen Herstellers Telestack, kann eine
riesige, nierenférmige Halde von bis zu 13.000 m?
aufgesetzt werden. Die Forderleistung der wuchti-
gen Anlage ist mit 400 t/h bei einem Schuttgewicht
von 1,6 t/m? angegeben. Bei einem Forderwinkel
von 23° betragt die Abwurfhéhe des 31 m langen
Bandes, satte 13,5 m. Der 1.000 mm breite Forder-
gurt wird auf stabilen Rollenstationen mit 102 mm
Laufrollen gefuhrt, im Rucklauf sind Tragrollen mit
150 mm Stutzringen verbaut.

Der Antrieb erfolgt durch eine gummierte An-
triebstrommel mit beidseitigen Hydraulikmo-
toren. Gummierte Tragrollen und seitliche Fuh-
rungsschienen sorgen im Aufgabebereich fur eine
optimale Abdichtung zwischen der Dichtlippe des
stabilen Aufgabetrichters und dem Fdrdergurt.
Das 9 m lange Kopfsttck der verwindungssteifen
Gitterrahmenkonstruktion aus Vierkantprofilrohr,
|asst sich zum Transport und zum Verfahren der
Anlage im Gelande hydraulisch einklappen.

Zur stufenlosen Hohenverstellung des Ban-
des sind zwei grofRvolumige Hydraulikzylinder
mit Schlauchbruchsicherung verbaut. Am Kopf-
ende des stabilen Grundrahmens sind beidsei-
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tig schwenkbare Tragarme mit doppelbereiften Die Anlage wird durch einen CAT 4.4 Dieselmotor

Radachsen mit integriertem Narbenantrieb zum mit 75 KW (100 PS) und drei Hydraulikpumpenkrei-

Schwenken der Anlage angebracht. se angetrieben. Zur Bedienung der Anlage ist ein
Schaltschrank mit Ubersichtlichem Bedienpaneel

Zur Einnahme der Fahrposition Iasst sich die An- und Leuchtanzeigen, sowie fur die Hydraulikfunk-

lage mittels zweier Hydraulikzylinder aufbocken, tionen Steuerschieber mit Handhebeln verbaut.

um die Tragarme an das Chassis der Anlage zu

schwenken. Am FulBende des Chassis befindet sich  Optional ist auch eine komfortable Funkfernsteu-

unter dem Rahmen ein Kdnigszapfen, der wieder- erung erhaltlich. Die komplett eingehauste An-

um in die Sattelplatte eines Kettendollys fast. triebseinheit ist im Chassis eingebaut und beidsei-
tig durch grol3e Schutzturen zuganglich.

Das Kettendolly dient in Arbeitsposition der Anla-

ge als fixer Drehpunkt und Kontergewicht, sowie

in Fahrposition in Verbindung mit einer Kabelfern-

steuerung als Zugeinheit.

Kompakt gebaut, schnell verladen und einfach in Betrieb
genommen: Das TC 431 R von Telestack

Foto: © Christophel

b CHRISTOPHEL Telestank

2 / 2 Mobile Bulk Material Handling



