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Zukunftssicher: Kéhler Kalk investiert in zwei leistungsstarke

Siebanlagen von Powerscreen

Foto: © Kohler Kalk GmbH:

it modernster Siebtechnologie starkt die Kéh-

ler Kalk GmbH ihre Produktionsstandorte in
Eschwege. Zwei leistungsstarke Anlagen vom Typ
Powerscreen Chieftain 2200 sorgen kunftig far
noch mehr Effizienz, Flexibilitdt und Energieein-
sparung - ein klares Bekenntnis zu Innovation
und Nachhaltigkeit in der Kalk- und Dolomitpro-
dukten.

Qualitat aus Tradition - seit Jahrzehnten erfolg-
reich

Die Koéhler Kalk GmbH mit Sitz in Eschwege steht
seit Jahrzehnten fur Qualitat, Verlasslichkeit und
Innovationskraft in der Kalk- und Natursteinin-
dustrie. Als familiengefihrtes Unternehmen mit
langer Tradition betreibt Kéhler Kalk zwei Gewin-
nungs- und einen Produktionsstandort und be-
liefert Kunden aus Bauwirtschaft, Industrie und
Landwirtschaft mit hochwertigen Kalk- und Dolo-
mitprodukten.

Die Basis des Unternehmenserfolgs liegt in der
Kombination aus eigener Rohstoffgewinnung,
moderner Aufbereitungstechnik und konsequen-
ter Qualitatskontrolle. Durch kontinuierliche In-
vestitionen in Maschinen und Anlagen stellt das
Unternehmen sicher, dass Produktionsprozesse
effizient, wirtschaftlich und zugleich nachhaltig
gestaltet werden. Leistungsfahige Sieb- und Auf-
bereitungslosungen spielen dabei eine zentrale
Rolle - insbesondere bei der prazisen Klassierung
unterschiedlicher Kérnungen fur anspruchsvolle
Anwendungen.
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Im Einsatz an einem der Produktionsstandorte: Die Sieb-
anlage Chieftain 2200 sogt fur effiziente Siebtrennungen.

Moderne Siebtechnik fur hochste Anspruche

Um den steigenden Anforderungen an Produkt-
qualitat, Flexibilitat und Energieeffizienz gerecht
zu werden, betreibt Kéhler Kalk an zwei Stand-
orten jeweils eine leistungsstarke Siebanlage des
Typs Powerscreen Chieftain 2200. Am Hauptsitz
des Kalkwerks ist die Anlage zusatzlich mit der Du-
al-Power-Option ausgestattet. Diese ermaoglicht
sowohl den klassischen Dieselbetrieb als auch den
elektrischen Antrieb und erlaubt damit einen res-
sourcenschonenden sowie emissionsreduzierten
Einsatz bei gleichzeitig hoher Leistungsfahigkeit.

Die Chieftain 2200 zahlt zu den leistungsstarksten
Modellen ihrer Klasse. Mit einem Einsatzgewicht
von bis zu 39 Tonnen uberzeugt sie durch ihre ro-
buste Bauweise und durchdachte Konstruktion.
Charakteristisch ist das DUO-System mit zwei hin-
tereinander angeordneten Doppeldeck-Siebkas-
ten, die jeweils eine Lange von 3.300 mm und eine
Breite von 1.500 mm aufweisen. Diese kdnnen
flexibel als vierfach gelagerte Zwangssiebkasten
oder als Freischwinger betrieben werden.

Die Kompaktsiebanlage erreicht eine Durchsatz-
leistung von bis zu 650 Tonnen pro Stunde - ab-
hangig vom Material - und ermadglicht prazise
Trennschnitte bis in den 2-mm-Bereich. Dank die-
ser flexiblen Einstellmdglichkeiten eignet sie sich
besonders fur die Verarbeitung von Kalkstein so-
wie anderer mineralischer Rohstoffe. Die robuste
Bauweise und die optimierte Materialfuhrung sor-
gen fUr eine exakte Trennung der verschiedenen
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Fraktionen - ein entscheidender Faktor fur kons-
tante Produktqualitat und eine effiziente Weiter-
verarbeitung.

Technische Daten der Chieftain 2200 von Power-

screen

* Maschinentyp: raupenmobile Kompaktsieban-
lage

* Durchsatzleistung: bis zu 650 t/h (materialab-
hangig)

+ Max. Aufgabekorngrof3e: bis ca. 150 mm

+ Siebflache gesamt: ca. 19,5 m?

+ Siebkasten: DUO-Doppeldeck-System
- 2 x Doppeldeck-System
- je ca. 3.300 mm x 1.500 mm
- patentierter Antrieb, frei wahlbar zwischen
Freischwinger oder 4-fach gelagerte Zwangs-
fuhrung
- Trennschnitte bis in den 2-mm-Bereich mog-
lich

+ Betriebsgewicht: ca. 35-39 t (ausstattungsab-
hangig)

* Abmessungen (Transport): ca. 19,8 m (L) x 3,0
m (B) x 3,55-3,60 m (H)

« Aufgabetrichter: ca. 8 m?

* Antrieb: Diesel-hydraulisch

* Optional: Dual Power (Diesel-/Elektrobetrieb),
Vibrationsrost, Staubunterdriuckung, automa-
tische Schmierung, Funkfernsteuerung
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Investition in Zukunft und Nachhaltigkeit

.Mit der Entscheidung fur diese Siebtechnik inves-
tieren wir gezielt in die Zukunftsfahigkeit unserer
Produktion. Die Anlagen bieten uns maximale Fle-
xibilitat bei gleichzeitig hoher Energieeffizienz", er-
klart die Geschaftsfuhrung von Kéhler Kalk.

Die Lieferung beider Anlagen erfolgte durch die
C. Christophel GmbH mit Sitz in Lubeck. Als einer
der fihrenden deutschen Handler fur mobile und
semimobile Aufbereitungsanlagen steht Christo-
phel seit Jahrzehnten fur den kompetenten Ver-
trieb und Service hochwertiger Brech- und Sieb-
technik. Neben der Maschinenlieferung umfasst
das Leistungsspektrum auch analytische Bera-
tung, technischen Support und Ersatzteilversor-
gung - ein Gesamtpaket fur langfristige Betriebs-
sicherheit.

Starke Technik flr starke Produkte

Mit der erfolgreichen Implementierung der neuen
Siebanlagen unterstreicht Kéhler Kalk seinen An-
spruch, technologische Innovation, Wirtschaftlich-
keit und nachhaltige Produktion konsequent mit-
einander zu verbinden und seine Marktposition
als leistungsstarker Anbieter hochwertiger Kalk-
produkte langfristig weiter auszubauen.
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