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Steinexpo 2026: Technik, Service und Zukunft im Steinbruch
- Christophel und Koélsch prasentieren auf Stand B26
moderne Brech-, Sieb- und Haldentechnik far Steinbruch,
Recycling und Rohstoffaufbereitung

A PREMIERTRAK 600
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ie Anforderungen an moderne Aufberei-

tungstechnik steigen kontinuierlich. Betrei-
ber erwarten heute nicht nur hohe Durchsatz-
leistungen, sondern vor allem wirtschaftliche
Lésungen mit maxi-maler Anlagenverfugbarkeit,
geringeren Betriebskosten und zuverlassigem
Service. Genau hier setzen die Handels- und Ser-
viceunternehmen Jurgen Koélsch GmbH aus Hei-
mertingen und die C. Christophel GmbH aus Lu-
beck auf der Steinexpo 2026 ihre Schwerpunkte.

Auf dem gemeinsamen Stand B26 prasentieren
beide Unternehmen leistungsstarke Maschi-
nen-lésungen fur anspruchsvolle Anwendun-
gen im Steinbruch, Recycling und in der Roh-
stoffaufberei-tung. Zu den Highlights gehdéren
der leistungsstarke Vorbrecher Powerscreen
Premiertrak 600 XL, die Schwerlastsiebanlage
Warrior 2100 und das Haldenband CT80. Er-
ganzt wird das Portfolio durch den Kompakt-
brecher RUBBLE MASTER RM 100X, die kom-
pakte Schwerlastsiebanlage Porta-fill MR-5X
sowie den Prallbrecher HAZEMAG Dynarox I-120.

Im Interview sprechen Rudiger Christophel, Ge-
schaftsfuhrer der C. Christophel GmbH, und Sean
McCusker, Geschaftsfuhrer der Jurgen Kolsch
GmbH, Uber moderne Prozesslésungen, wirt-
schaft-liche Maschinenkonzepte und die Zukunft
der mobilen Aufbereitungstechnik.

B CHRISTOPHEL

Der Premiertrak 600 von Powerscreen - die
XL-Variante wird auf der Steinexpo prasentiert.

Moderator: Herr Christophel, Herr McCusker, wo-
rauf dirfen sich Besucher an lhrem Stand B26 be-
sonders freuen?

Rudiger Christophel: Die Besucher erwartet ein
sehr praxisnahes Maschinenportfolio fur die mobi-
le Aufbereitung. Wir zeigen leistungsstarke Brech-,
Sieb- und Fordertechnik fur Steinbruch, Recycling
und Rohstoffaufbereitung. Besonders wichtig ist
uns dabei, nicht nur einzelne Maschinen auszu-
stel-len, sondern komplette Prozesslésungen in-
klusive Beratung, Service und Einsatzkonzepten
zu pra-sentieren.

Sean McCusker: Genau das ist heute entschei-
dend. Betreiber erwarten wirtschaftliche Ldsun-
gen fur reale Anwendungen. Deshalb zeigen wir
Maschinen, die hohe Leistung, flexible Einsatz-
moglichkeiten und niedrige Betriebskosten mitei-
nander verbinden.

Moderator: Der Backenbrecher Powerscreen Pre-
miertrak 600 XL steht besonders im Mittelpunkt
lhres Messeauftritts. Warum?

Rudiger Christophel: Mit dem Premiertrak 600 XL
wollen wir zeigen, welches Potenzial moderne
Brechtechnik heute bietet. Die Maschine wurde
speziell fur schwere Anwendungen im Naturstein
entwickelt und Uberzeugt vor allem durch ihre
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enorme Leistungsfahigkeit. Besonders die Kombi-
nati-on aus vergroRRertem Aufgabetrichter und ak-
tiver Vorsiebmaschine sorgt fur deutliche Vorteile
im taglichen Betrieb.

Sean McCusker: Das wirkt sich unmittelbar auf
die Wirtschaftlichkeit aus. Betreiber achten heute
starker denn je auf den Verbrauch pro produzier-
ter Tonne. Durch die aktive Vorsiebung werden
Feinanteile frahzeitig ausgeschleust. Dadurch ge-
langt weniger unndtiges Material in die Brech-
kam-mer, was Verschleild und Kraftstoffverbrauch
deutlich reduziert. Unsere Praxiserfahrungen zei-
gen, dass der Premiertrak 600 XL unter hartesten
Bedingungen, beispielsweise bei abrasivem Ba-
salt, zu-verlassig arbeitet und enorme Leistungs-
reserven besitzt. Das Einsatzgewicht von rund 80
Tonnen unterstreicht die robuste Bauweise. Der
1.200 x 820 mm Backenbrecher bricht Hartgestein
bis 300 MPa und erreicht eine Brechkraft von bis
zu 500 kN. Der Premiertrak 600 XL kann in realen
Anwen-dungen Leistungssteigerungen von rund
30 Prozent erzielen. Das bedeutet fur Betreiber
hdhere Tagesleistungen, bessere Materialstrome
und insgesamt héhere Durchsatzleistungen.

Rudiger Christophel: Gerade in wirtschaftlich an-
spruchsvollen Zeiten gewinnen solche Faktoren
enorm an Bedeutung. Kunden investieren gezielt
in Technik, die dauerhaft Kosten spart und gleich-
zeitig hohe Produktionsleistungen liefert.

Moderator: Sie denken bereits weiter. Welche
nachsten Schritte sind geplant?

Rudiger Christophel: Wir arbeiten bereits an der
nachsten Stufe unserer ,Power flr den Stein-
bruch”-Offensive. Kunftig wird die Kombination
aus Backenbrecher und Kegelbrecher noch star-
ker im Fokus stehen. Ziel ist das perfekte Zusam-
menspiel der gesamten Aufbereitungskette. Das
sorgt fur hohe Durchsatzleistungen, reduzierte
VerschleiBkosten und eine optimierte Endkorn-
qualitat. Gerade bei abrasivem Naturstein sehen
wir hier enormes Potenzial. In vielen Anwendun-
gen sprechen wir dabei von jahrlichen Einsparun-
gen bis in den sechsstelligen Bereich - abhangig
von Material, Laufleistung und Produktionsvolu-
men. Genau diese Vorteile wollen wir mit unseren
Konzepten sichtbar machen.

Moderator: Auch die Warrior 2100 und das CT80
Haldenband werden auf lhrem Stand zu sehen
sein. Welche Rollen spielen diese Maschinen?

Sean McCusker: Die Warrior 2100 gehort seit Jah-

ren zu den leistungsstarksten Schwerlastsiebanla-
gen am Markt. Besonders bei schwierigem Mate-

B CHRISTOPHEL

P> MESSE

rial Uberzeugt die robuste 3-Wellen-Technologie
durch hohe Durchsatzleistungen und zuverlassige
Trennscharfe.

Rudiger Christophel: Die Maschine ist mit ihrer
3-Wellen-Technologie extrem vielseitig einsetz-
bar - schlieBlich steuern wir hiermit den Hub und
Vorschub der Siebmaschine. Das wiederum wirkt
sich auf die Materialbeanspruchung und Verweil-
zeit auf den Siebbelagen aus. Ob Naturstein, Re-
cyclingmate-rial, Asphalt oder Abbruchmaterialien
- die Warrior 2100 verarbeitet unterschiedlichste
Materialien zuverlassig und effizient. Gerade im
Steinbruch ist sie ein echtes Kraftpaket.

Sean McCusker: Das CT80 Haldenband erganzt
solche Prozessketten ideal. Férdertechnik gewinnt
seit Jahrzehnten an Bedeutung, weil Materialstro-
me effizienter organisiert und Radladerbewegun-
gen deutlich reduziert werden konnen.

Rudiger Christophel: Gerade vor dem Hintergrund
des Fachkraftemangels und steigender Betriebs-
kosten setzen viele Betreiber heute verstarkt auf
maschinelle Materialflisse. Moderne Halden- und
Umschlaglésungen kénnen hier enorme Einspa-
rungen ermdglichen und gleichzeitig die Produkti-
vitat steigern. Die Bandbreite an Losungen ist hier
enorm grof3.

Moderator: Mit dem RUBBLE MASTER RM 100X
zeigen Sie eine weitere interessante Maschine auf
der Steinexpo 2026.

Rudiger Christophel: Der RM 100X Uberzeugt vor
allem durch seine Vielseitigkeit. Wir prasentieren
die Anlage mit Nachsiebeinheit, Windsichter und
Uberkornruckfihrung in einer vom Markt sehr
stark nachgefragten Ausstattung. Dadurch lassen
sich hochwertige Endprodukte in einem Arbeits-
gang erzeugen und gleichzeitig Storstoffe effizient
abscheiden.

Sean McCusker: Besonders interessant ist der
weiterentwickelte schwere HD-Rotor. Er wurde
speziell fur anspruchsvolle Anwendungen entwi-
ckelt und sorgt fur hohe Zerkleinerungsleistung
sowie starke Durchsatzwerte auch bei schwieri-
gem Aufgabematerial.

Rudiger Christophel: Ein weiteres Highlight ist der
neue Performanceindikator. Damit kdnnen Betrei-
ber wichtige Leistungsdaten jederzeit im Blick be-
halten.

Sean McCusker: Auch die Bedienung wurde deut-

lich weiterentwickelt. Der neue LED-Bildschirm
sorgt fur eine intuitive Steuerung und ermaoglicht
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eine komfortable Uberwachung samtlicher Pro-
zesse. Das erleichtert die tagliche Arbeit auf der
Baustelle erheblich.

Moderator: Welche Vorteile bietet die Portafill
MR-5X?

Sean McCusker: Die MR-5X verbindet kompakte
Bauweise mit hoher Leistungsfahigkeit. Die Ma-
schi-ne ist duBBerst transportabel und schnell in
Betrieb genommen. Als vielseitige Siebanlage ver-
arbeitet sie unterschiedlichste Materialien zuver-
lassig.

Rudiger Christophel: Besonders praktisch sind
zudem die geringe Beschickungshohe und die
2in1-Funktion. Mit dieser Funktion kénnen Betrei-
ber jederzeit wahlweise zwei oder drei Fraktionen
sie-ben. Die Umstellung dauert nur wenige Minu-
ten. Viele Unternehmen mussen heute schnell auf
wechselnde Anforderungen reagieren konnen.
Genau dafur bietet die MR-5X eine wirtschaftliche
und leistungsstarke Losung.

Moderator: Aul3erdem feiert der HAZEMAG Prall-
brecher Dynarox 1-120 auf lhrem Stand seine
Stein-expo-Premiere. Was zeichnet die Maschine
aus?

Rudiger Christophel: Die Dynarox [-120 ist eine
moderne Prallbrecherlosung fur leistungsstar-
ke An-wendungen im Naturstein und Recycling.
Die Maschine Uberzeugt durch hohe Durchsatz-
leistungen, effiziente Materialaufbereitung und
eine intuitive Bedienung. Der 1.200 mm breite
Prallbrecher ver-spricht eine hohe Leistung. Fur
maximale Sicherheit sorgen die beiden hydrau-
lisch abgestitzten Prallwerke mit geschlossenem
Uberlastsystem, d.h. im Uberlastfall werden keine
Uberlastplatten getauscht. Uber den grol3zlgigen
Expansionsraum, die schwere Abzugsrinne und
die sich mit dem Materialfluss 6ffnende System-
weite gelangt das Material einwandfrei zum hyd-
raulisch anhebbaren Uberbandmagneten.

Sean McCusker: Da kann ich mich anschliel3en.
HAZEMAG ist ein renommierter Hersteller und
ver-bindet hier klassische Brechkompetenz mit
modernen Anforderungen an Effizienz und Be-
dienkom-fort. Gerade im Recycling und in robus-
ten Anwendungen sehen wir enormes Potenzial
fur diese Ma-schine.

Moderator: Welche Entwicklungen beschaftigen
Ihre Kunden derzeit besonders?

Sean McCusker: Investitionsfreudige Kunden

wollen heute vor allem drei Dinge sicherstellen:
Erstens muss die Maschine den Job zuverladssig
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erledigen. Zweitens mussen die Betriebskosten
stimmen. Und drittens spielt naturlich auch das
Preis-Leistungs-Verhaltnis eine wichtige Rolle.

Rudiger Christophel: Deshalb setzen wir stark auf
Referenzbesichtigungen und praxisbezogenen
Know-how-Transfer zwischen den Kunden und
uns. Kunden wollen reale Ergebnisse sehen. Be-
son-ders Themen wie Mehrleistung, Antriebskon-
zepte, Verbrauch und Verschlei3kosten, aber auch
Bedi-enkomfort stehen dabei im Fokus.

Sean McCusker: Hinzu kommt die zunehmende
Bedeutung kompletter Prozessketten. Betreiber
denken heute nicht mehr nur in einzelnen Ma-
schinen, sondern in wirtschaftlich optimierten Ge-
samt-ldsungen.

Rudiger Christophel: Absolut. Genau deshalb ar-
beiten wir bereits intensiv an unserer Offensive
.Power flUr den Bruch”. Dabei ruckt insbesondere
die Kombination aus leistungsstarkem Vorbrecher
wie dem Powerscreen Premiertrak 600 XL und
einer zweiten Brechstufe mit den Powerscreen
Maxtrak Kegelbrechern in den Fokus. Ziel ist es,
komplette Prozessketten noch effizienter, wirt-
schaft-licher und leistungsstarker zu gestalten.

Moderator: Maschinen allein reichen heute oft
nicht mehr aus. Wie wichtig ist der Service?

Rudiger Christophel: Service ist heute absolut ent-
scheidend. Eine leistungsstarke Maschine bringt
nur dann maximalen Nutzen, wenn sie zuverlassig
lduft und im Ernstfall schnell Unterstitzung ver-
fugbar ist. Deshalb haben wir unser Serviceteam
deutlich erweitert.

Sean McCusker: Stillstand kostet Geld. Genau des-
halb erwarten Kunden schnelle Reaktionszeiten,
hohe Ersatzteilverfugbarkeit und kompetente An-
sprechpartner. Das wird in Zukunft noch wichti-
ger werden. Unsere Kunden profitieren von einer
engen Betreuung, hoher technischer Kompetenz
und einer flachendeckenden Serviceprasenz. Wir
verstehen uns nicht nur als Handler, sondern als
langfris-tiger Partner unserer Kunden.

Moderator: Vielen Dank fur das Gesprach und viel
Erfolg auf der Steinexpo 2026.

Sean McCusker: Vielen Dank. Wir freuen uns auf
viele interessante Gesprache auf unserem Stand
B26.

Rudiger Christophel: Auch von meiner Seite vielen

Dank. Wir freuen uns auf die Messe und auf viele
bekannte und neue Gesichter.
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Schwerlastsiebanlage von Powerscreen: Mit ihrer 3-Wellen-Technologie
siebt die Warrior 2100 selbst schwieriges Material zuverladssig und effizient.

Kompakt im Transport, stark im Einsatz:
Das Haldenband CT80 von Powerscreen.

Der Prallbrecher RM 100X von RUBBLE MASTER Uberzeugt mit
mehr Leistung, verbesserter Bedie-nung und héhere Sicherheit.
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